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Partie 1 : Tolérancement Géométrique (10 points)

Exercice 1:

Remplir le tableau pour la spécification ci-dessous :

<

TG S e e

TOLERANCEMENT NORMALISE Anzlyse d'une spécification par zone de tolérance
Symbole de 1a Eléments non idéaux Eléments Idéaux
spécification
Type de spécification
Fome Orientation Elément(s) Eilément(s} Référence(s) specifiée(s) Zone dge tolerance
Beoibon Exptemment tolérancé(s) de référence
Condition de conformité : Contraintes
L'giement tolérance dot se situer tout entisr unigue urique simple commune simple orientation etiou position
darplazancide toiernce: groupe multiples systéme composée par rapport &
la r&férence specifiée

Schéma
extrait du dessin de définition




Nom
Exercice 2:

Prénom :

Remplir le tableau pour la spécification ci-dessous :

11

i

12

i

TOLERANCEMENT NCRMALISE Analyse d'une specification par zone de tolérance
Symbole de la Etéments non idéaux Elements ldéaux
spécification
Type de spécification
Forme Orientation Elément(s} Elément(s) Référance(s) spécifide(s) Zone de tojdrance
Pesiton Sattement

tolérancé(s) de référence

Condition de conformité ;
L'giément tolérance doit se situer tout entier
dans la zone de toléranse.

unique
groupe

unique
mulfiples

simple  commune

systéme

Contraintes
simple crientation et/ou position
composée par rapport &

|a référence specifice

Schéma
extrait du dessin de définition




Nom :

Exercice 3 :

Remplir le tableau pour la spécification ci-dessous :

110°

Prénom

@.:

0.1

A

J——B

TOLERANCEMENT HORMALISE

Analyse d'une specification par zone de tolérance

Symbole de la
spécification

Elements non idéaux

Eléments Idéaux

Type de spécification

Forms CGrientation Elément({s) Elément(s) Référence(s) spécifiés(s) Zone de tolérance
Pesain Batemest tolérancé(s) de référence
Condition de conformité : Contraintes
Lglement tolerance dait es situsr tout entisr unigue unigue simple  commune simple orientation et/ou position
Seins R ZMC B e groupe multipies systéme composée par rapport a

ia référence spécifige

Schéma
exirait du dessin de definition
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Partie 2 : Cotation dimensionnelle (10 points)
Exercice 4

Le schéma ci-dessous représente I’ensemble corps-obturateur d’un limiteur de pression.

777277777 / 7

e

e
I, = 77 A,

Corps 1 et
obturateur 2

@ 18 H7 g6

1 - Compléter le tableau ci-dessous :

arbre Maxi = Alésage Maxi =

| arbre mini = Alésage mini =

2 - Positionner les IT par rapport a la ligne « zéro » :

(p)d

207
Ligne"zér® 10| )
0

=107

=207
3 - Calculer : (Serrage ou jeu) WIARIT, L emamiosnsesmmubm i e S S s
(Serrage ou jeu) TS o s S R A A R S T
I [0 e s m sy S S M S O N S B P stk
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Exercice §

al _ I:\_ﬁc
DY &

5 - Tracer « proprement » les chaines de cotes relatives aux vecteurs cotes-condition C et D.

6 - Justifier la cote-condition D

......................................................................................................................

........................................................................................................................
........................................................................................................................



Nom : Prénom :

9 — Les pieces 2 et 5 sont achetées et notre fournisseur nous garantit les cotes ci-dessous.

ds=f7 d2=2.8%02

Sachant que le jeu JD doit étre compris entre 0.5 et 1.5 mm, et que I’intervalle de tolérance standard pour
notre atelier sur un percage- taraudage est de 0.2mm, ’assemblage vous semble-t-il réalisable ?
Donner la cote tolérancée de d4.

........................................................................................................................
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Annexes

PRINCIPAUX AJUSTEMENTS NF R91-011 Arbres* | H6 H7 H8 HY H11
g Pigces dont fe fonctionnement nécessite un grand feu {dilatation, 2 3 1
ﬁ; mauvais alignement, portées trés longues, etc.). R g i1
ES o : i e 7 8 g
g 5 | Cas ordinaire des piéces tournant ou glissat dans une bague ou : e
i fier (bon graissage assuré). ]
£s palier (bon graissage as ; 5 67 7
e
=
= | Pibtes avec guidage précis peur mouvements de faible amplifude q 5 B
. 5 8 7 E -3
Mise en place pos-
Démontage el re- | Lassemblage ne peut | sibie 3 la main is 5 &
o | Montage possible | pas transmetire defion :
£ |sans détérioration X 5
&= | des pitces Mise en place au
5= maillet m B
E Mise es place 4 Ia :
z = presss. " p 6
= s v 4
28 Mise en place 4 Ia - 7
§ Démontage impos- | L'assemblage peyt | Presse ou par dilata-
= | sible sans détério- | wansmettre des efiors | tON Ivérifier que les u 7
ration des pigces. contraintes imposées
au métal ne dépassent ¥ 7
pas la limiteélastique)

PRINCIPAUX ECARTS EN MICROMETRES Température de référence - 20 °C
autsnoes| %08 | 385164101 10418 [182.30] 304 50| 5048080 120 | 1202180 |10 3 250 2504315 | 3154400 | 400 4 500
p1p F B8+ T8I+ 98] 4120 1 +149 | + 180 | *220 | +260 | +305 + 355 400 +340 |+ 480

+ 20 |+ 30|+ 40| + 50 [+ 65|+ 80! +100 | +7120 + 145 + 170 + 180 +210 + 230
E7 + 16 1+ 2214 28/ + 34 1+ 41|+ 50|+ 601 = 71 + 83 + 96 + 108 + 118 + 131
. d B[4+ 0f+ 3]+ 150+ 200+ 251+ 30| + 38 + 43 + B + 58 + 82 + 68
G5 |* B+ 120+ w41+ 171+ 201+ 250+ 28| + 38 + 39 + 44 + 43 + 54 + 80
: 20+ A1+ Bl4+ Bi+ Ti+ Alw Wi+ 12 + 14 + 15 + 17 + 18 + 20
He |t 6+ 81+ 9l+ I+ BIF U6+ 10F + 2 + 75 + 29 + 32 + 38 + 40
- ] 0 L 0 L] 1] 0 0 o & 0 0
H7 jE 10+ 12 15l 8+ + 257+ 30| + 35 + 47 + 45 + 52 + 57 + 63
e i Ui el 0 0L 1 ] 0 -t Sish
iyg [+ M+ a8le 22l 27 [+ 83 |+ 30+ 48] & o4 + B3 +.72 +3& + 89 + .87
0 a {i] ! 0 0 0 1] 0 a g &
; + + 30i+ 36|+ 43 1+ B2+ 82| ¥ 14 ¥ 87 + 100 +115 + 130 + 148 + 155
o b i i i [ 0 0 0 a 0
Hig + 40 |+ 481+ 58] + 70 | + 84 | +100 +120 | +140 + 160 + 185 + 216 + 230 + 260

] & L] 0 0 0 0 0 0 1] 1] 0 i)
H11 + 80 i+ 750+ 80| +110 | +1430 +168 | +190 | 4 210 + 250 + 280 -+ 320 +3680 + 400
: w ] 0 0 i 0 D [l a 0 ] 0
Hi2 +100 |-+120 (+150| +180 | +210 | +250 | + 306 | + 350 + 400 + 460 + 520 + 570 + B30

i a 0 i ol 0 i1} i} a ] 0 a 0 0
H13 + 140 |+ 180+ 220] + 2780 | + 230 390 | +460 | +540 + 830 + 720 + 819 + 8§80 +970
i 1 8 0 B a 0 4] 0 0 0 g i]

J7 it &+ Bl+ Bl+ 10+ 12)+ 141+ 18] + 22 + 28 + 30 + 38 + 39 + 43
- B )— Bj- ¥~ 81~ 8| 11— 121 - 13 - 14 - 16 ~ 18 — i8 - 20

KB B+ 21+ 21+ 20+ 24+ i+ &1+ 4 + 4 + 5 & | 4 7 + &
m By Bl Tl Q0= U =3 i- 18] 598 |- 2 - n | -7 - 28 = 32

K7 B+ 3+ 614 B+ B8+ 7|+ a] + 19 + 12 + 13 + 18 + 17 + 18
: = 10 |~ 8i- 10}~ 12 |~ 15| - 18} - 21 ] - 35 — 28 - 33 - 36 - 4 ~ 45
M7z |- .2 0 ] 4 g 0 0 0 9 g ] ] 9
= 12 1— 12|~ 15 18 |~ 21 |~ 260 30 - 35 - 40 - 46 - 52 - &7 ~ B3

= A e i Wl SR F o Bie 810G 1 - 12 - 14 - 14 - I8 - 11

N7 - 14 |- 16]—- 19}~ 23 |- 28|~ 33[~ 35 | — 45 - B2 - B0 -~ B§ - 73 ~ 80
Ng |- & g 0 0 0 i ] 0 i 0 ] 0 ]
~ 21— 30§~ 36|~ 43 |- 52— 62|~ 74| 87 - 100 - 115 — 130 - 140 -~ 158

e |- S S-kl-Bl-Bl-0|-®[-w |-38 |~a1 | -@ ~ 51 ~ 8%
= 12 f= W~ #Hl{= 8]= 3|~ 37| . 45 | — &2 - 1 - 10 - 719 L - 87 - 85
P?'—5~8-9—31—14~H~2%-2§ - 78 = 33 - 38 - # - 4%
~ 18 [— 20 24| 26 |- 35| 42 |- 51 | _ 59 — 68 - 18 — 88 — 88 — 108

pg - 8- 12— 1B3l-1B8|~21-23|- 32 - 3 - 43 ~- &0 — 5§ - &2 ~ B8
= 3 |- 42{~ 511 — Bl |~ 74 |- 88 | — 108 | 124 ~ 143 — 165 — 188 - 202 -~ 223
8=+ 12 * Utdiser de prétérence les qualités teitéas
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aneres | 0Sauh | 386 | oo i0laoaa | teac0 | 30as0| 50480 | eoar | 1204180 | 1802250 | 2508315 | 3154400 | 40000
inclus | incius -
i -270 | -270 | -280 | -200 | -300 | -320 | -360 | -4f0 - 580 -820 ~1050 - 1350 -1650
~aa0 | -2a5 | -av0 | -doe | -0 | -4r0 | -530 | -s00 -710 -850 -1240 -~ 1580 -1900
i -8 |- -8 | -9%| -0 -13 | -1 | -180 -230 - 280 - 30 ~ 400 - 480
g -1 | -85 | -w0 | -205 | -2e0 | -280 | -9%0 | -390 —450 530 - 60 - T - 840
. -0 l-w|-4]|-5|-6]-8] -0 | -2 - 145 -170 - 190 -2 -
-5l -0|-T| -8 -nr | -] - | -ar ~ 245 - 285 - a0 - 30 - %5
10 “20 | -3 |40 -50 | -6 | -8 | -100 | -120 - 145 -170 - 180 - 210 - 236
60 | -7 -8 | -120 | -149 | -180 | -20 | -20 - 305 -355 - 400 - Mo - 480
a1 " | -3 | -4 | -50| -65| -8 | -0 | -1 T —1m ) =210 - m
w80 | ~105 | -130 | -160 | -195 | -240 | -200 | -340 - 355 - 480 - 510 - 5 - 630
1 W |-2|-851 -] -40]-5%] -60| -7 -8 ~100 =10 T =15
s - |-nl-w|-5) -6 |- -%| -0 | -15 - 186 - | - W - 19
% “H | -BH -B| -2 | -0 ] -0 -0 | -72 =85 “300 110 T - 1%
-3 |-%|l-4|-9] -73] -89 -106 | -1 -188 -172 191 - M - ;2
/ "W -#Al-B| -] -0 | -%| -0 -7 s ~168 BT 3 - 1%
A -® | -%|-81]|-7 o2 | -2 | -1 | -1 | -u5 -215 - %0 - %5 - 250
15 -~ j-w|-n|-®| -?D| -B| -N| -% - 43 50 =% i) - @
-gl-w|l-2l-7}-v]|-4| -0 -2 - 8 - 78 - 88 - o - 18
- R S T ® | -2 -%] -2 | -% -8 - &0 % 82 T}
- l-2]-8|-%|-41] -5} -80] -7 -8 _— 106 119 - 1§
e TR - HI—N =8 -] 8] -] ~% -8 - 50 - 5% - w T
- j-8|-8|-68]-8]-4] -] -9 - 106 -12 -1 - 151 - 185
* - 21~ 8l-85f-68 Flogf-® | %2 T 15 — 18 - o
$ §l-9|-j-#]|-8|-2|-8| -2 -® - % - @ 8 | - &
. 71 - 4 ] - Tl-8[-®| - & =% 17 i 0
g 8 2 -1, -n | -%|-8] -3 60
h§ _ e V@j" P o o i
he
k7
hs
he
h10
hil
h13
¥,
i -8 2
i3] =125 + 135
is6 «55 | *65 | = 8| =95 | =1 +125 +145 - 18 T : 0
88 s H | tB | 23§ =% o <] + 50 g + 65 * W L 4
i %0 | =37 | =45 +55 | =65 | =80 | »95 | =110 =125 ~145 = 160 = 180 = 200
i * Bls 71+ 9 |-+ 1 - 9 - . 0 P )
0 1 ]+ 1 2ixslaal +3 s 3 + A v 4 + 4 + 5
- Y6 |+ |+l v | B | *B| +8 | +5 T} ey = 3% FRNTY P
g i+ 1% 4t 4t 2142} + 2 + 3 i + 4 + 4 - 4 + 5
. TH 0|+l s ] + 0| sH| +BR | + B + 0 : 9 P T P
~2tadlr gl s8] +93 + 15 + 17 + 21 + B
o « B 121+ ] 4+ + 2 - B + 30 4+ 35 40 + 46 + 82 « 5 + 8
el gleglaglaalaglsnn] s+ + 15 + 17 £ N + M + 2
ot T | -Bl+8] +B| +B | -8B W | =% L5 ) P 78 L8
s+ 4 le gl + 8l +0 ) +8 27 + 3 M krd +
. Ti2 |+W|+28| -®m | +35 ] +8 1 <51 | +83 T 6 n PR P T
P sglepplstsln)lsntien!l i) 4% : 48 : 50 . + 8 + 8
5=+



